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Przedsiebiorstwa odlewnicze odgrywaja istotng role w gospo-
darce, produkujac szeroka game wyrobéw metalowych dla réznych
gatezi przemystu — od czesci samochodowych, samolotowych po
materiaty budowlane. Jednoczes$nie sg rowniez znane jako jedne
z najbardziej energochtonnych, co wynika z wysokich temperatur
wymaganych do odlewania i topienia metali, a takze ztozonych
proceséw produkcyjnych. Wysokie wymagania energetyczne tych
proceséw moga stanowié powazne wyzwanie.

Potaczenie ERP
i Al odpowiedzig na wyzwania

Jednym ze sposobéw sprostania temu wyzwaniu jest wdrozenie
systemu planowania zasoboéw przedsiebiorstwa (ang. Enterprise Re-
source Planning, ERP) i wigczenie sztucznej inteligencji (ang. artificial
intelligence, Al) do procesu produkcyjnego.

System klasy ERP (np. abas ERP) to rodzaj oprogramowania,
ktére pomaga firmom zarzadzac i optymalizowac ich dziatania
poprzez integracje wszystkich kluczowych proceséw i danych.
Agreguje dane dotyczace m.in. surowcéw, harmonogramow
produkgji, poziomdw zapaséw, zamodwien klientéw i kontroli
jakosci. Pozwala to na wieksza przejrzystos¢, efektywnos¢
i lepsze podejmowanie decyzji, poniewaz wszystkie istotne
informacje sg tatwo dostepne w jednym miejscu.

C-yfryzaqa procesow produkcyjnych w odlewniach
z wykorzystaniem systemu ERP i sztucznej
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dr hab. inz. Pawet Malinowski, prof. AGH, Wydziat Odlewnictwa,
Akademia Gérniczo-Hutnicza.

Mocny duet: dlaczego Al potrzebuje ERP?

Po pierwsze - dane. Systemy ERP gromadza je w jednym miejscu
umozliwiajac algorytmom sztucznej inteligencji ich analize. Jest to
wazne, poniewaz aby tworzy¢ doktadne prognozy i rekomendacje,
algorytmy Al potrzebuja oprzec¢ sie na duzych ilosciach danych. Bez
systemu ERP trudno bytoby im uzyska¢ dostep do informacji, ktérych
potrzebuja do skutecznego dziatania.

,Dane okreslane sg dzi$ mianem najwazniejszego surowca XXI
wieku. Ich znaczenie jako gtéwnego zasobu przysztosci podkre-
$lajg rozne organizacje, w tym ONZ czy OECD, natomiast brytyjski
dziennik ,The Economist” uznat je za najcenniejszy surowiec XXI
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Potencjat Al
Sztuczna inteligencja to szybko rozwijajgca sie
dziedzina, ktéra ma potencjat, by zrewolucjonizowac ZAKUPY MODUL ZGEOSZENIA
! Jat, by ) SUROWCOW obLEwNICZY PRODUKCYJNE

proces produkcyjny. ,Mozna ja wykorzysta¢ m.in. do au-
tomatyzacji, zwiekszania wydajnosci i produktywnosci,
a w konsekwencji do optymalizacji kosztow wytwarzania.
Sztuczna inteligencja moze pomoc firmom w dostosowaniu
do zmieniajacych sie warunkéw rynkowych i preferencji
klientow, stosujac skuteczne metody uczenia maszynowe-
go. Jednak, aby byta skuteczna, musi by¢ zasilana danymi
wysokiej jakosci. Dzieje sie tak, poniewaz systemy Al ucza
sie na podstawie danych, a od ich jakosci uzalezniona jest
doktadnos¢ prognoz i podejmowanych decyzji,” méwi
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wieku, ktéry generuje wiecej pieniedzy niz ropa. Z danych bierze
sie informacja, ktéra z kolei stuzy do pozyskania wiedzy zaréwno
na temat trendéw rynkowych, jak i proceséw wewnetrznych przed-
siebiorstwa,” moéwi dr Pawet Kuzdowicz, Cztonek Zarzadu abas
Business Solutions Poland.

Po drugie, systemy ERP moga poméc w standaryzacji da-
nych. Jest to wazne, poniewaz algorytmy Al dziataja najlepiej,
gdy otrzymuja spéjne informacje. Innymi stowy, jesli dane nie
sg ustandaryzowane, algorytmy moga nie by¢ w stanie dokonac
doktadnych zalecen.

Po trzecie, oprogramowanie ERP moze dostarczac algorytmom
sztucznej inteligencji dane w czasie rzeczywistym, umozliwiajac
im podejmowanie dokfadniejszych i terminowych decyzji. Jest to
kluczowe, poniewaz procesy produkcyjne w odlewniach sg czesto
dynamiczne i wymagaja szybkiego reagowania w celu optymalizacji
wydajnosci i redukgji kosztow.

Jak Abas ERP
i Al wspieraja odlewnie

W przedsiebiorstwach odlewniczych, nowoczesny system
abas ERP, moze pomdc w optymalizacji proceséw produkcyjnych,
sledzac surowce, planujac przebiegi produkcyjne i monitoru-
jac jakos¢ gotowych produktéw. ,Monitorujac takie parametry
jak np. temperatura, ci$nienie w piecu, czy predkos¢ odlewania
i konstrukgji formy odlewnia moze poprawic¢ planowanie i harmo-
nogramowanie produkcji, zmniejszy¢ ilos¢ odpadoéw, poprawiac
wydajnos¢, czego efektem sa produkty lepszej jakosci i mniejsze
zuzycie energii,” méwi tukasz Rasata, Cztonek Zarzadu abas Bu-
siness Solutions Poland.

Poznaj korzysci jakie przedsiebiorstwo produkcyjne bedzie czerpac dzieki poszczegéinym funkcjom wspiera-

jacym procesy odlewnicze.

Zeskanuj kod QR, pobierz e-book i poznaj wszystkie funkcje nagrodzonego Symbolem Innowacji Modutu
Odlewniczego abas ERP, z ktérego z powodzeniem korzystajg wiodace odlewnie w Polsce.
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Jednym z przyktadéw wykorzystania sztucznej inteligencji do
optymalizacji proceséw produkcyjnych moga by¢ analizy predyk-
cyjne. Korzystajac z danych zebranych przez system ERP, algorytmy
Al moga przewidywac popyt i prognozowac zapotrzebowanie na
produkcje, zapewniajac zuzycie odpowiedniej ilosci surowcow we
wiasciwym czasie.

Innym przyktadem jest scenariusz, gdzie algorytm Al wykrywa,
ze dana linia produkcyjna zuzywa wiecej energii niz to konieczne
i sugeruje zmiany w procesie, ktére zmniejszytyby jej zuzycie bez
utraty jakosci.

Dodatkowo sztuczng inteligencje mozna wykorzysta¢ do
poprawy jakosci gotowych produktow. Przyktadowo, poprzez
wykorzystanie algorytméw uczenia maszynowego do identyfi-
kowania trendéw i wzorcéw wskazujacych na potencjalne wady
oraz przedstawienia zalecen dotyczacych usprawnienia proce-
su (np. optymalizacje temperatury odlewania, konstrukcji formy
i szybkosci odlewania). Moze to pomoc odlewni wykry¢ defekty
na wczesniejszym etapie procesu produkcyjnego, zmniejszajac
potrzebe przerébek i odpaddéw, a w konsekwencji zapobiec waskim
gardtom i opdznieniom w produkgji.

Podsumowujac, nowoczesne systemy ERP, jak abas ERP, stanowig
baze dla algorytmoéw Al w optymalizacji proceséw produkcyjnych
w odlewniach, poniewaz zapewniaja dostep do duzych ilosci jako-
Sciowych danych, pomagaja je ujednolici¢ w ramach operacji odlewni
oraz dostarczaja je w czasie rzeczywistym. Te cechy umozliwiaja
algorytmom Al dokonywanie coraz bardziej trafnych prognozireko-
mendacji, ktére moga poméc zoptymalizowad proces produkcyjny
i obnizy¢ koszty w odlewni.
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